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Estágio de tradução de alta precisão

A WGB atua em todo território nacional, fornecendo produtos de alto desenvolvimento 
tecnológico na área de automação, oferecendo soluções integradas para movimentação 
linear.

Nossa matriz está localizada na cidade de Salto, interior de São Paulo e contamos com 
nossa filial em Araquari, Santa Catarina.

A notoriedade alcançada pela WGB junto a grandes empresas da metal-mecânica, moveleira 
e fabricantes de máquinas entre outros, se dá pelo fato de contarmos com uma equipe técnica e fabricantes de máquinas entre outros, se dá pelo fato de contarmos com uma equipe técnica 
altamente capacitada, um atendimento pré e pós venda de grande agilidade, e representantes 
comerciais imbuídos dos mais retos princípios comerciais e conhecimento técnico para um pronto 
atendimento.

Dispomos de ferramentaria própria em nossas instalações composta por tornos, fresadoras e 
retificas, para atender nossos clientes com rapidez e qualidade.

Na WGB eficiência e eficácia andam lado a lado.

Missão: Missão: Oferecer produtos e serviços em Automação Industrial com agilidade e qualidade, além 
de potencializar a produtividade de nossos clientes por meio de soluções inovadoras, sustentadas 
pelo nosso diferencial técnico e capacidade de entender e superar expectativas.

Visão: Ser referência no mercado de automação, sendo reconhecida como a primeira opção 
dos nossos clientes em tecnologia, agilidade, profissionalismo e confiança.

Valores: Nossos valores estão enraizados na excelência, inovação e comprometimento, 
impulsionando a automação industrial para um futuro mais eficiente e sustentável.



O comprimento do curso e os números dos rolos

Cálculo do comprimento da guia

O comprimento da guia não é inferior a 1,5 vezes o curso: L≥
Renarks: L: Comprimento da guia (mm); 1: Comprimento do Strole (mm)

Comprimento da gaiola: K≤L-1/2
Observações: K: Comprimento da gaiola (mm)

Cálculo de Carga

Condição 
de 
trabalho

Quando em situação de 
velocidade, sem ataques 
e choques externos, a 
velocidade será inferior a 

15m/min.

Quando em situação de 
velocidade moderada, 
sem ataques e 

choques óbvios, a velocidade 
será inferior a 15-30m/min.

Observações: L: Vida útil nominal; ft: Carga Conficiente; fw: Carga Conficiente; C: Carga Cinética Nominal;
Pe: Cálculo de Carga; Quando a temperatura de trabalho ºC ≤100, pés = 1; fw: Carga Conficiente

Cálculo da vida útil

Cálculo do período de vida útil

Composições: Guia de rolos de travessia Rambler é composto por 2pcs guias que possuem 
pistas em forma de V, gaiolas rolantes, rolos cilíndricos e assim por diante. Os rolos cilíndricos que 
se cruzam estão se movendo na superfície de rolamento em forma de V repetidamente; pode 
suportar as cargas de todas as direções e alcançar o movimento linear suave e de alta precisão.

Características: Baixa resistência ao atrito de rolamento, alta estabilidade; Pequeno atrito de 
lançamento e boa função de seguimento: Grande área de interface, pequena deformação elástica, 
veículo em movimento mais eficaz, que pode atingir o movimento de alta rigidez e alta carga; 
Design de estrutura flexível, instalação e uso convenientes.

Composições e recursos

Conjuntos de guias prismáticas

A vida útil nominal da guia prismáticass

Cálculo dos números de Rokker: n=(K-2a)/f+1

Observações: n: Números dos rolos (a parte decimal é ignorada).
a: Distância de ponta a ponta da gaiola            f: Espaço entre rolos.

Cálculo de Carga

Direção de carga

Carga cinética nominal C

Carga estática nominal

Carga Positiva Carga lateral

Observações: C: Carga Cinética Nominal (KN);     C0: Carga Estática Nominal (KN);

C1: Carga Cinética Nominal de cada rolete (KN);    
C01: Carga Estática Nominal de Cada Rolo (KN), n: Números dos Rolos;

n/2: Números dos rolos (a parte decimal é ignorada)



Carga 
permitidaEspecificação

Curso 
de 
março

Tamanho 
de 

combinação
Tamanho da montagem

Z
Número 
de rolos Peso 

(caminho)

Classificação 
de 

carga básica

Tamanho principal

Série Dimensão

Guia de rolos cruzados

O paralelismo da superfície da guia com os referência A e B

Diferença de correspondência mútua de altura E

Observações: 1. E=1/2 Altura Nominal + Raio do Rolo;
2. A correspondência mútua de altura refere-se a trilhos guia de 4 unidades que são usados   pela base do torno na 
mesma plataforma.

Paralelismo

Classes de precisão Geral Alto Alto PrecisãoEm geral

Escolha de precisão



Especificação Curso 
de março

Curso 
de março Tamanho de combinação

Tamanho principal

Número 
de rolos

 
Carga 
Permissí
vel

Classificação de 
carga básica

Peso 
(caminho)

Guia prismática ESP
Especificação

Curso 
de 
março

Tamanho de 
combinação Tamanho da montagem

Tamanho principal
Z

Número 
de 
rolos

Carga
Permiti-
da

Classificação 
de carga básica

Peso 
(caminho)



Guia prismática 3 peças Gaiolas

Conjunto especial de trilhos guia para máquinas-ferramenta

Nossa fábrica pode produzir tipos de conjuntos 
de trilhos-guia especiais para máquinas-ferramentas 
e alguns objetos personalizados de acordo com os 
desenhos do cliente e alguns requisitos especiais. 
Sinta se a vontade para entrar em contato conosco 
a qualquer momento, obrigado!

Observações: C1;Carga Cinética Nominal de Cada Rolo; C01: Carga estática nominal de cada rolo. 

Número 
de 
rolos

Classificação 
de carga básica

Peso
(caminho)

Permitido 
de 
rolos

Especificação

Especificação

Tamanho
Curso 
de 
março

Tamanho de 
combinação Tamanho da montagem

Tamanho principal



Composição normal do modelo

Gaiolas de rolos de arco

Marca Rambler

CR
Tipo CR

Tamanho do rolo

Números dos rolos

Raio do centro de rotação

Gaiolas LBCR

Superfície de instalação plana do trilho de arco

Composição normal do modelo

LBRV Trilho guia de arco LBRVF Trilho guia de arco 

Marca Números dos rolos

Raio do centro de rotação

Comprimento do trilho de arco

RV
Tipo de trailer

Tamanho do rolo

Marca

RV
Tipo de trailer

Tamanho do rolo

Números dos rolos

Raio do centro de rotação

Comprimento do trilho de arco

Composição normal do modelo

Modelo normal Modelo normalFaixa 
de 
rotação

Faixa 
de 
rotaçãoNúmero 

de rolos
Número 
de rolos

Tamanho principal Tamanho principalBuracos Técnicos Buracos Técnicos
Carga 
nominal 
normal

Carga 
nominal 
normal

CZ/KNC0Z/KN



A guia prismática pode ser operada em alta temperatura, mas não 
superior a 100ºC

A estrutura da superfície de montagem correspondente 
da guia de rolos cruzados é mostrada abaixo:

A precisão da superfície de montagem combinada influencia diretamente a precisão e a função do movimento; 
portanto, é melhor melhorar a precisão da superfície de montagem obtendo maior precisão.
Um lado: Sua precisão influencia diretamente na precisão do movimento;   B&C: O paralelismo influencia 
diretamente o pré-carregamento;
Verticalidade: A verticalidade oposta ao lado A influencia a rigidez instalada na direção de pré-carga.
Portanto, sugerimos melhorar a precisão na superfície de montagem; e o valor da precisão deve estar próximo 
do valor do paralelismo.do valor do paralelismo.

Precisão para superfície de montagem 
correspondente

Modelo Normal Tipo aplicável

Anúncios em uso

Métodos de pré-carregamento
Mostrando como desenho correto, o 
pré-carregamento geralmente é ajustado por 
meio de parafusos ajustados de 
pré-carregamento, cujo tamanho e 
especificação são iguais aos dos parafusos de 
instalação. O centro do parafuso é a metade 
da altura da guia.da altura da guia.

O valor de pré-carga varia de máquinas-ferramentas para máquinas-ferramentas e de equipamentos para 
equipamentos. O pré-carregamento excessivo diminui a vida útil da guia e danifica a pista; ao mesmo tempo, 
os rolos cilíndricos serão facilmente desviados e travados por si próprios durante a operação. Portanto, 
geralmente recomendamos usar 0 pré-carregamento ou menos pré-carregamento. Se maior precisão e 
rigidez forem necessárias, a placa de montagem abaixo como desenho à esquerda ou o bloco em cunha 
como à direita será recomendada:

A velocidade não deve ser superior a 30m/min.

Graxa
A função da graxa é diminuir o atrito e o desgaste; quando a velocidade for maior, (V≥15m/min) será recomendada 
a graxa N32 (GB443-84); quando em 40ºC e a viscosidade de movimento é 28,8-35,2mm²/S, basta lubrificar 
constante ou imperativamente; quando a velocidade for menor (V<15m/min), a graxa de lítio (GB7324-942#) será 
recomendada.



Tamanho da montagem

Tamanho principal

Número 
de rolos

Pré-carga 
permitida

Classificação de 
carga básica

(Peso)

(Peso)
Curso 
máximo

Tamanho de 
combinação

Tamanho principal

Tamanho da montagem
Número 
de rolos

Pré-carga 
permitida

Classificação 
de carga básicaEspecificações

Curso 
máximo

Especificações Tamanho de 
combinaçãoOs trilhos guia de rolos transversais anti-fluência são um tipo 

de conjunto de trilhos de movimento linear de alta precisão 
que pode evitar deslocamentos. Possui cremalheiras internas 
e mecanismo de engrenagem, que podem resolver 
completamente os problemas de deslocamento durante o 
movimento. As formas de instalação destes trilhos guia são 
diversas. Portanto, pode ser usado em algumas situações diversas. Portanto, pode ser usado em algumas situações 
difíceis, como eixos verticais. Possui velocidade alta e rápida 
e pode evitar alguns problemas como a diminuição do deslocamento.

O trilho guia de rolo cruzado anti-deslizamento

Instruções de instalação do trilho guia de rolo cruzado anti-deslizamento

Limpe os trapos e falhas na mesa de fiação e na superfície de instalação.

Revestir com óleo de baixa viscosidade e fixar a lateral do trilho-guia na lateral do degrau elevado, ajustando a precisão e apertando o parafuso.



1. Mover a mesa de trabalho até o final do curso na mesma direção e apertar levemente o parafuso de 
ajuste na extremidade de ajuste da mesa de trabalho.

2. Mover a mesa de trabalho até o final do curso na direção oposta e apertar levemente o parafuso de 
ajuste também.

3. Retornando a mesa de trabalho para a parte central e apertando o parafuso de ajuste no centro..

Repita os 3 itens acima até que não haja folga. Quando não há folga, ajustando o relógio comparador 
para o valor mínimo e sem alterações. Após ajustar o parafuso superior, podemos apertar o parafuso para o valor mínimo e sem alterações. Após ajustar o parafuso superior, podemos apertar o parafuso 
fixo no trilho móvel.

Instale o relógio comparador no meio da lateral da mesa de trabalho.

Agora finalizamos a instalação do trilho fixo e do trilho móvel.

                                                           Este método também pode ser aplicado à mesa de trabalho bidimensional XY.

Em seguida, mova o trilho móvel para a extremidade esquerda do trilho fixo até que as duas extremidades 
fiquem paralelas. Então a gaiola ficará no meio de dois trilhos. Coloque placa fixa em U duplo na extremidade 
de dois trilhos. Fixe os dois trilhos e gaiolas com parafusos finais. Este método é adequado para devolver as 
outras gaiolas laterais.

Gaiolas devolvidas

Colocação da gaiola de engrenagem anti-deslizamento no trilho-guia fixo. A extremidade da gaiola deve estar 
paralela à extremidade do trilho-guia.

Certifique-se de que a extremidade do trilho-guia móvel esteja paralela à outra extremidade. O trilho móvel e 
a engrenagem juntos para tocar o trilho fixo. Sacudir levemente o trilho móvel, para garantir que as engrenagens 
da gaiola toquem as engrenagens do trilho-guia.



Dimensões para N/O

O rolo de pino é usado pelo estilo N/O; este tipo de guia 
é adequado para ambientes de alta carga; os pinos dos 
roletes que se alinham firmemente na gaiola trazem alta 
rigidez a esse tipo de guia.

Conjunto de guias prismáticas de rolo
pino N/O

Modelo Especificação

Modelo Especificação

Modelo Especificação Comprimento L

Modelo Especificação Comprimento L

Quanto a outras dimensões, entre em contato conosco para maiores detalhes; obrigado!

Orifício em forma de V

1) refere-se ao comprimento 100: L1=35(2x)    2) refere-se ao comprimento 100: L1=50
3) min. 15            4) min.20

Conjunto preciso de guia prismática de rolo pino

Conjunto de guia prismática de rolo 
pino M/V

Diagrama de Dimensões M/V

O estilo M/V, que possui gaiola de pino de rolete, é adequado 
para alta pré-carga. Comparada com outras semelhantes, a 
gaiola de rolos LB oferece pequena resistência, mas alta rigidez.

Quanto a N/O 7435, N/O7845 e outros estilos, entre em contato conosco para obter detalhes; obrigado!



Tamanho da montagem

Especificações

Estágio de tradução de alta precisão

Especificações

Aplicação de escopo
Todos os tipos de acoplamento de fibra óptica, alinhamento de guia de onda óptico, núcleo, 
embalagem, sistemas, equipamentos de produção de tela de toque capacitiva, gabaritos e 
acessórios, instrumentos ópticos, equipamentos não padronizados, equipamentos de i
mpressão, equipamentos médicos, microscópio, etc.

Recursos de produtos
Alta precisão, grande carregamento, boa repetibilidade, desempenho estável, suporte completo, 
tamanho compacto, pequeno volume, fácil operação, estrutura de bloqueio, fácil instalação.

Instalação
No sentido horário com a cabeça do micrômetro, mova a 
superfície da plataforma para a posição limitada. (faça 
operação após ajustar o botão elástico). Conforme mostrado 
acima, revelando dois orifícios de montagem. Preencha a 
junta e o parafuso nos dois orifícios de montagem e 
aparafuse até certo ponto. (como mostrado acima) (por favor, aparafuse até certo ponto. (como mostrado acima) (por favor, 
não torça muito apertado, como uma lata fixa temporária. 
Certifique-se de que o parafuso esteja completamente no 
orifício do parafuso na instalação e, em seguida, operação 2).

Posição de instalação do driver    C: Central;    E: Esquerda;   R: Certo
Eixo: X;  XY: XY;  XZ:XZ;  XYZ:XYZ;
Tamanho da plataforma: 40: 40x40mm
Corrediça linear W: Ranhura em cauda de andorinha
Marca LB



Bloco deslizante integrado manual

Âmbito de aplicação
Acoplamento de fibra, alinhamento óptico, sistema de vedação, equipamento de produção 
de painel de toque capacitivo, braçadeira de vestido, instrumento óptico, equipamento 
personalizado, equipamento de impressão, microscópio.

A mesa deslizante integrada é um tipo de mecanismo linear integrado biarc que é usinado na 
plataforma de aço endurecido (placa inferior) e na mesa de transferência (placa superior). 
Possui alta precisão e durabilidade.

Suas vantagens são as seguintes:

Diminuindo as peças e os custos.

A espessura de instalação é mais fina que a 
comum.comum.

Aplique tanto na faixa limitada quanto na faixa 
ilimitada.

Recursos de produtos
Alta precisão, grande carregamento,  boa repetibilidade, desempenho estável, 
suporte completo. 
Tamanho compacto, pequeno volume, fácil operação, estrutura de bloqueio, 
fácil instalação.

Mesa Deslizante Integrada



Sem eletrólise e tratamento de níquel

Trilho de rolo linear Trilho de rolo linear

Tipo Axial

Valor da viagem

Trilho guia

Resistente à carga

Retidão

Arremesso

Acabar

Paralelismo

Movendo Paralelismo

Peso (Kg)

Tratamento de superfície 
de materiais

Verticalidade

Precisão 
em 

movimento

Tamanho da mesa

Modelo

Dados técnicos



Mesa Deslizante Elétrica Integrada

Peso (Kg)

Tamanho da mesa
Modelo

Tipo Axial
Valor móvel
Trilho guia

Resistente à carga

Arremesso

Paralelismo
Movendo Paralelismo

Tratamento de superfície de materiais Sem eletrólise e tratamento de níquel

Trilho de rolo linear Trilho de rolo linear

Acabar

Precisão 
em movimento

Retidão

Dados técnicos



Material: S para aço inoxidável
M para rolamento de aço
Quantidade de movimento 30:30mm; 300:300mm

Movendo Tipo L: Tipo de movimento linear
Grau de precisão H para alto M para o meio

Eixo Z para cima e para baixo R: Rotação em Movimento A: Interruptor de ângulo
Loop infinito

Marcas Rambler

Tamanho da plataforma: 60:60x60mm

Sem placa de cobertura
Placa de cobertura
C: C para Posição de Instalação do Centro de Condução
L para esquerda    R para direita

Mesa deslizante de circulação integrada



Dados técnicos

Modelo Sem placa de cobertura

Placa de cobertura

Tamanho da plataforma

Margem de Segurança de Curso 15mm

Trilho guia

Comprimento do trilho

Altura 
de montagem

Sem placa de cobertura
Placa de cobertura

Resistência de carga

Retidão

Arremesso

Deflexão

Precisão 
em movimento

Paralelismo

Tratamento Material-Superfície Principal

Trilho de rolo linear

Sem níquel eletrolítico
Movendo Paralelismo



Gráfico de Retidão

Retidão

Equipamento de teste: Medidor de retilinearidade ou relógio comparador e esquadro em L.

A retilineidade é uma quantidade oscilante em relação ao eixo móvel ideal quando a mesa 
deslizante móvel linear está se movendo durante todo o percurso. O desvio máximo da 
horizontal ou vertical será o valor medido da retilineidade.

Movendo Paralelismo

Colocar as mesas deslizantes em sequência e medir o deslocamento do nível padrão 
e dos equipamentos fixos na superfície móvel. A diferença máxima será o paralelismo 
móvel.

Paralelismo
Equipamento de teste:    Indicador de discagem

Fixar a mesa deslizante no nível padrão e depois medir o paralelismo da superfície móvel e do 
nível padrão em cada superfície. A faixa máxima de diferença de altura será o paralelismo.

Método de teste de precisão de mesa deslizante

Arremesso

Equipamento de teste: Autocolimador

Localização por intervalo específico em sequência a partir do ponto de referência ao longo 
da mesma direção, medindo então o desvio de oscilação para cima e para baixo de cada 
ponto de localização em toda a jornada. Este valor máximo de diferença será o valor do 
balanço para cima e para baixo.



Verticalidade

Equipamento de teste: Indicador comparador

Colocar o medidor de deslocamento no padrão primário quadrado e medir ao longo do 
eixo Z. O deslocamento será inferior a 0,01 mm em um curso de 20 mm.

Acabar

Equipamento de teste: Autocolimador

Localização por intervalo específico em sequência a partir do ponto de referência ao longo 
da mesma direção e, em seguida, medição do desvio de oscilação esquerda-direita de 
todos os pontos de localização em toda a jornada. Este valor máximo de diferença será 
o valor de oscilação esquerda-direita.

Ortogonalidade
 
Equipamento de teste: Relógio comparador, mármore quadrado

Fixação da mesa deslizante XY e padrão primário quadrado à superfície padrão. Ajustar 
a trajetória de qualquer eixo móvel para ficar paralelo ao padrão primário quadrado. 
Localizar outros eixos móveis por intervalo específico em sequência a partir do ponto 
de referência ao longo da mesma direção e, em seguida, medir o deslocamento do de referência ao longo da mesma direção e, em seguida, medir o deslocamento do 
padrão primário quadrado e do equipamento de teste fixo na superfície móvel. 
A diferença máxima será a ortogonalidade móvel.


