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0 Conjuntos de guias prismaticas

1. Composicoes e recursos _

Composigoes: Guia de rolos de travessia Rambler € composto por 2pcs guias que possuem
pistas em forma de V, gaiolas rolantes, rolos cilindricos e assim por diante. Os rolos cilindricos que
se cruzam estao se movendo na superficie de rolamento em forma de V repetidamente; pode
suportar as cargas de todas as dire¢des e alcangar o movimento linear suave e de alta preciséo.

Caracteristicas: Baixa resisténcia ao atrito de rolamento, alta estabilidade; Pequeno atrito de
langamento e boa func¢ao de seguimento: Grande area de interface, pequena deformacéo elastica,
veiculo em movimento mais eficaz, que pode atingir 0 movimento de alta rigidez e alta carga;
Design de estrutura flexivel, instalagéo e uso convenientes.

2. A vida util nominal da guia prismaticass 0

@®Calculo da vida util

013

L=60 (=5 )" (Km)

Observacoes: L: Vida util nominal; f: Carga Conficiente; fw: Carga Conficiente; C: Carga Cinética Nominal;

Pe: Calculo de Carga; Quando a temperatura de trabalho °C <100, pés = 1; fw: Carga Conficiente

3.Calculo de Carga

WGB o—

Automacgao Industrial

©® O comprimento do curso e 0os nimeros dos rolos

P

Caélculo do comprimento da guia

¢ O comprimento da guia nao € inferior a 1,5 vezes o curso: L=

Renarks: L: Comprimento da guia (mm); 1: Comprimento do Strole (mm)

¢ Comprimento da gaiola: K<L-1/2
Observacgoes: K: Comprimento da gaiola (mm)

¢ Cdlculo dos numeros de Rokker: n=(K-2a)/f+1

Observacodes: n: Numeros dos rolos (a parte decimal € ignorada).
a: Distancia de ponta a ponta da gaiola f: Espaco entre rolos.

o Calculo de Carga

Condicao

de
trabalho

fw

Quando em situacao de
velocidade, sem ataques
e choques extemos, a

velocidade serainferiora choques ébvios, a velocidade

15m/min.

1~1.56

Quando em situacao de
velocidade moderada,
sem ataques e

sera inferior a 15-30m/min.

1.6~2.0

@ Calculo do periodo de vida util

L.=

01

Lx10°
2x 1 xnx60 (h)

Carga Positiva Carga lateral
L T
Direcdo de carga —r = ’ [ ‘ =
5 (:_E:i‘ {
5| o
1r
Carga cinética nominal C C=(5)"C C= (4 )"2"c
Carga estatica nominal _( e
9 C o G2 o

Observacgoes: C: Carga Cinética Nominal (KN);,  Co: Carga Estatica Nominal (KN);

C1: Carga Cinética Nominal de cada rolete (Kw;
Co1: Carga Estatica Nominal de Cada Rolo (KN), n: Numeros dos Rolos;

n/2: Numeros dos rolos (a parte decimal € ignorada)
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Automacao Industrial

Tamanho principal e
assificacdo
4 .Escolha de precisido = copectiacso| o | M Tamanho da montagen NOrBero el o on | Ko
margo | combinagdo de rolos Peso
M|A || nxF |G|B|C|s|d|D|nh|T|DalR|g|P elliez]
o8 LBV1-20 x 52 12 20 1x10 i 5
| LBV1-30x 7Z 22 30| 2x10 19 7
‘ : Paralelismo 24 FiRE LBVI-40x10Z| 27 40 | 3x10 265 10
E ! E (um) 20 No marks . I i
T GH LBV1-50x 13Z 32 85| 4 [ 50 4x10 5 139(1.8[M2]|165[ 3 |1.4]1.6(15 i 2125 13 2 10.098(0.069| 0.11
¥ [ ¥ 16 LBV1-60x16Z| 37 60 | 5x10 415 16
S H LBVI-70x19Z | 42 70| ex10 [ 49 | 19
i L 12 —
I L = LBV1-80x21Z 52 80 7x10 54 21
T 8
1 I & . LBV2-30 x 5Z 12 30| 1x15 2_1 5
LBV2-45x 87 22 45 2x15 33 8
@ 0 J&!ﬁl(mm] LBV2-60 x 11Z 27 60 3x115 ? 11
RORR0 IR Length LBV2-75x13Z | 32 75| 4x15 53 | 13
LBV2-90 x 167 37 9 | 5x15 |65 | 16
LBV2-105x 18Z 42 121 6 | 105 6x15 75]|55(25|M3|255(44) 2 |15 2 ? 25| 4 18 -3 [0.176]0.127 0.23
Classes de preciséo Em geral Geral Alto Alto  Precis@o LBV2-120x21Z| 52 120| 7x15 85| 21
iE-":'; Marks “— = LBV2-135 x 237 84 135 8x15 E 23
I1E Items A IE5 No marks GH H P LBV2-150x26Z| 90 150| 9x15 105 2
SHEmX EEN. BRETE % F B4 & According to the right diagram above LBV2-165x292| 96 165 10x15 [117] 2
LBV2-180 x 32Z 102 180 11x156 E 32
O paralelismo da superficie da guia com os referéncia Ae B = (0, 012 =), 02 +=0. 02 =0, 01 BVa 072 p ol 1om P .
. %EMEEEEN% 0.02 0.02 0.01 0.01 LBV3-75 x 10Z 48 75 | 2x25 51 | 10
Diferenca de correspondéncia mutua de altura E LBV3-100x 14Z| 58 100| 3x25 71 14
Observagdes: 1. E=1/2 Altura Nominal + Raio do Rolo; el NN 125] 4x25 | 86 | v
2. A correspondéncia mutua de altura refere-se a frilhos guia de 4 unidades que sao usados pela base do tomo na LBV3-160x21Z| 88 180 5x25 106 21
mesma plataforma. LBV3-175 x 24Z 108 18| 8 |175 6x25 [125/83(35|M4(33] 6 [31] 2| 3 E 3 5 24 -4 10.363[0.275| 0.45
LBV3-200x28Z] 118 200 7x25 [141] 28
LBV3-225 x 31Z 138 225 8x25 E 3
5\ Série Di"‘e“séo = LBV3-250 x 35Z 148 250 9% 25 E 35
LBV3-275 x 382 168 275 10x25 191 38
. - LBV3-300x42z| 178 300| 11x25 [217] )
e Guia de rolos cruzados
LBV4-80 x 7Z 58 80 1x40 51 7
LBV4-120x 11Z 82 120 2 x40 ? 11
LBV4-160 x 152 106 160 3x40 E 15
LBV4-200x19Z| 130 200| 4x40 135 19
LBV4-240 x 23Z 154 240 5 x40 E 23
LBV4-280 x 277 178 22 | 111280 6 x40 20110 (47 |M5|43| 8 |42 2 4 E 451 7 27 -5 10.76410.637 0.8
LBV4-320 x 31Z 202 320 7x40 E 31
LBV4-360x35Z| 226 360| 8x40 247 35
LBVA-400x39Z| 250 400| 9x40 275 39
LBV4-440 x 43Z 274 440 10x40 E 43
LBV4-480 x 472 298 480 ( 11x40 E 47
LBV6-100 x 7Z 56 100 1:x:50 72 7
LBV6-150 x 10Z 96 150 2 x50 E 10
LBV6-200 x 13Z 136 30 | 15 | 200 3 x50 25 (142 6 |M6|52|95]52|32| 6 E 6 |10 13 -7 1911 1.76 156
LBV6-250 x 17Z 156 250 4 x50 ® E 17
LBV6-300x20Z| 196 300| 5x50 [ 202 20
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Automacao Industrial

Tamanho principal

z Classificagdo ® Guia prismatica ESP
Carga de carga basica Kg/m
Permiti-

Tamanho de

Especificagdo combinagao Tamanho da montagem Numero

de da Peso

M| AP ke Felliel e sl e i g P rolos Gz | Qg |(emd)

LBV6-350x24Z| 216 350| 6x50 242 24
LBV6-400x27Z| 256 400| 7x50 272 27
LBV6-450x31Z| 276 450 | 8x50 312 31
30 | 15 25 [142| 6 |M6|52]95|52]|32| 6 — 6 | 10 -7 [191]176| 15
LBV6-500x34Z| 316 500| 9x50 © 342 34
LBV6-550x38Z| 336 550 | 10x 50 382 38
LBV6-600x41Z| 376 600 | 11x50 412 M
LBV9-200 x 10Z 118 200 1x100 141 10
LBV9-300 x 152 178 300| 2x100 211 15
LBV9-400x20Z | 238 400| 3x100 281 20
LBVO-500x25Z | 298 500 | 4x100 351 25
M8 —
LBVO-600x30Z | 358 40 | 20 |600| 5x100 [50|19] 8 ) 68| 11|62 4 | 9421|7514 30 -10 | 431|436| 32
LBV9-700x36Z | 418 700| 6x 100 491 35 Tamanho principal
LBV9-800x40Z | 478 800| 7x100 561 40 G . C';Sf"l‘f)if’c;’e
— Especificaggo  Curso Tamanho de combinagéo g Kg/m
LBV9-900 x 457 538 900| 8x100 631 45 demarco  demargo NOMers  carga Peso
1 de rolos missi R
LBV9-1000x50Z| 598 1000| 9 100 701 50 tiB1/B3a M m B2 A1l T mi Da K U | Ut Pe'vr;'ss' l%gl coz {ezmiiine)
LBV12-200 x 7Z 110 200| 1x100 145 7 LBSV6-100 x 87 56 100| 1x50 72 7,
LBV12-300x10Z| 190 300| 2x100 205 10 LBSVE_150 X 117 % 150l 2250 % 10
LBV12-400x14Z| 230 400 3x100 285 14 —
LBV12-600x17Z| 310 500 | 4100 Ed 17 e 200]) 3x%0 - 3
M10 —
LBV12-600 x 21Z 350 53 | 28 |600| 5x100 | 50| 28| 12 85| 1582 5 | 12 [425]125| 20 21 -13 | 725 7.66 53 LBSV6-250 x 192 156 250 4 x50 171 17
(10) — —
_ 4 45| 9
LBV12-700x24Z| 430 700| 6x100 485 2 T - T - o
LBV12-800x28Z| 470 800| 7x100 565 28 —
(BV12-900x31Z| 580 900 8x100 3 31 LBSV6-350x 26Z| 216 31| 15 |350| 6x50 |25(139) 6 |M6|52|95|52| 3 [M5| 6 |234 24 | =7 | 191|176 15
LBV12-1000 x 34Z 630 1000 9x 100 685 34 LBSV6-400 x 30Z 256 400 7 x50 270 27
LBV15-300 x 87 190 300| 2x100 205 8 LBSV6-450 x 342 276 450 8x50 306 31
LBVI5-400x 11Z| 240 400| 3x100 280 11 LBSV6-500x38z| 316 500 9x50 342 2
LBV15-500x 13Z| 340 500 | 4x100 330 13 ]
— LBSV6-550x 42Z| 336 550 | 10x 50 378 38
LBV15-600x 16Z| 390 600| 5x100 405 16
LBV15-700 x 192 440 700| 6x100 M12 480 19 LBSV6-600x45Z| 376 600| 11x50 405 4
71| 36 50 [34.4( 14 105 18 |102| 6 | 15— 15| 25 -16 | 113 124| 83
LBV15-800 x 22Z 490 800| 7x100 12) 555 22
LBV15-900 x 257 540 900 | 8x100 630 25 LBSV9-200 x 10Z 118 200 1x100 140 10
LBV15-1000x27Z| 640 1000[ 9x100 680 27 LBSVG-300 x 157 178 300| 2x100 210 15
LBV15-1100x30Z] 690 1100[ 10x 100 755 30 ]
— LBSV9-400x20Z | 238 400| 3x100 280 20
LBV15-1200x33Z| 740 1200 11x100 830 33 |
LBSV9-500x25Z | 298 500 | 4x100 350 25
LBV18-300 x 67 228 300| 2x100 186 8 —
LBVI8-400 x 97 13 200 3%100 276 " LBSV9-600x30Z | 358 600 | 5x 100 420 30
LBV18-500x 11Z 328 500 [ 4x100 336 13 LBSV9-700 x 352 418 44 | 22 [700| 6x100 |50[19.7] 9 |m8[68]| 11|62| 4 |M6| 9 |a90| 7 | 14| 35 | -10 | 431|436 32
LBV18-600x13Z| 408 600| 5x100 39 16 1
N LBSV9-800x40Z | 478 800 | 7x100 560 40
LBV18-700x 16Z| 428 700| 6x100 M14 486 19 |
83 | 40 50 [40.2| 18 125| 20 |12.2| 6 | 18— 18 30 -18 | 159|178 | 105
LBVI8-800x 18Z| 508 800| 7x100 (14) 546 2 LBSVO-900x45Z| 538 900 8x100 630 45
LBV18-900x20Z| 5883 900 | 8x100 606 25 LBSV9-1000x50z| 598 1000| 9% 100 700 50
LBV18-1000x23Z| 608 1000[ 9x100 696 27 ]
— LBSV9-1100x55Z| 658 1100[ 10x 100 770 55
LBV18-1100x25Z| 688 1100[ 10% 100 756 30 |
LBV18-1200x27Z| 768 1200[ 11x 100 816 33 LBSV9-1200x 60z 718 1200f 11100 840 60
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WGB o—

Automagao Industrial

o Guia prismatica 3 pecas e Gaiolas

R SEEEE EEED,

Tamanho principal

Curso Tamanho de Z dﬁ'ijfél"f,i?ca
Especiicagio  de combinag&o Tamanho da montagem Nimera i Kg/m TEfEs '
margo os oz oz (o) Da (mm) P{mm) B(mm) C,(KN)
M A L GWIW2T N d D S Al h Da R 9 P rolos KN KN Especificagio
LBVT1-20 12 20 1x10 14 5
LBVT1-30 2 20| 2x10 o] 7 LBV1 1.5 1.5 2.5 3.8 0.107 0.118
LBVT1-40 27 40 3x10 % 10
LBVT1-50 2 170 a4 [ 50| ax10 |5 had7s|1s|10}i6d 3 |m2|os| 2 [14|15[aa 2 |25] 13 | 2 |013]01s| o012 LBV2 2 2 4 5.6 0.263 0.274
LBVT1-60 37, 60 5x10 E 16
LBVT1-70 42 70| 6x10 19 19 LBV3 3 2.5 5 7.6 0.545 0.597
LBVT1-80 52 80 7x10 ; 21
LBVT2-30 18 30 1:x:15 21 5 LBV4 4 5 7 10 1.05 1.16
LBVT2-45 24 45 2x15 E 8
LBVT2-60 30 60 315 4_5 1 I—BV6 6 6 10(9) 14 2.06 2.41
LBVT2-75 44 24| 6 |75 4x15 |75(19]11|1.5(15[2594.4[{M3|05| 3| 2| 2 g 25| 4 13 -3 03 (0.298| 0.24
LBVT2-90 50 % | 5x15 = 16 LBV9 9 9.5 14 21 5.904 6.74
LBVT2-105 64 105 6x15 g 18
LBVT2-120 70 120| 7x15 5] 21 LBV12 12 10 20 25 12.15 13.77
i D) X Bl ’ LBV15 15 14 25 34 19.62 22.32
LBVT3-75 48 75 2x25 51 10
LBVIS100 | %8 190] 3% 7] I Observagdes: C1;Carga Cinética Nominal de Cada Rolo; Cot: Carga estatica nominal de cada rolo.
LVT3128 78 36| 8 125] 4x2 12529 16.615|25(3.3| 6 |M4|05| 4 [3.1] 3 had 3|5 i -4 0651|077 045
LBVT3-150 88 150 5x25 103] 21
LBVT3-175 108 175 6x25 E 24
LBVT3-200 18 200| 7x25 141] 28 . . . . ..
a0 - o I o - e Conjunto especial de trilhos guia para maquinas-ferramenta
LBVT4-80 58 80 1x40 51 7
LBVT4-120 8 120] 2x40 K " Nossa fabrica pode produzir tipos de conjuntos
LBVT4-160 106 160 | 3x40 107 15 de frilhos-guia especiais para maquinas-ferramentas
LBVT4-200 130 200| 4x40 135] 19 e alguns objetos personalizados de acordo com 0s
LBVT4-240 154 240| 5x40 163 23 desenhos do cliente € alguns requisitos especiais. -
LBVT4-280 178 | 44| 11 [280| 6xa0 |20|35|11|15|40|a3| & |ms|os| 3 42| 4 [1e1]as| 7| 27 | -5 |1242|1.188| o5 Sinta se a vontade para entrar em contato conosco
LBVT4-320 202 320| 7x40 219 31 a qualquer momento, obrigado!
LBVT4-360 226 360| 8x40 E 35
LBVT4-400 250 400 9x40 E 39
LBVT4-440 274 440 | 10x40 E 43
LBVT4-480 298 480 11x40 E 47
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® LBRYV Trilho guia de arco

Composicao normal do modelo

LB RV 3 070-110-10Z

Marca<—T

RV

Tipo de trailer

(0]

L= Numeros dos rolos

L Raiodo centro de rotacdo

Tamanho dorolo—=

= Comprimento do trilho de arco

1ERBRATIE, AREMRER
R RRETAL.

e _ Carga
Faixa Tamanho principal Buracos Técnicos  ominal
Modelo normal  ge z normal
= D Numero [¢]
rotagio ol
derolos | g B C Mxp N K Q S2 CZKN COZKN
LBRV2040-49.5-7Z 7 40 |495| 52 | 47 | 11 | 5 | B |2x108| 95 | 2 |M25 4772 12| 32 082|144 49
LBRV2040-50-7Z 7 40 | 50 | B3 | 47 | 15 6 | 725(2x125| 75 | 25 | M3 472°1 12 | 32 082|144 49
£10° | 2 15 25 |M25
LBRV2040-65.5-7Z 7 40 |655| 68 | 63 | 11 | 5 | 5 |2x108| 95 | 2 |M25 60.0°| 12 | 32 0.74 (138 49
LBRV2060-60-12Z 12 60 [ 60 | 63 | 57 | 15 6 | 7.25(3x125[11.25( 25 | M3 60.0°( 28 | 46 149 28 | 75
LBRV3050-50-8Z 8 50 | 50 | 54 | 46 85 |2x15| 10 | 3 | M3 60.0°| 18 | 38 192 |256| 96
LBRV3050-68-7Z 7 50 | 68 | 72 | 64 85 [2x15] 10 | 3 | M3 430°| 18 | 38 1694224 96
LBRV3060-50-10Z 10 | 60| 50 | 54 | 46 85 [2x15| 15 | 3 | M3 740°| 22 | 44 24232 | 107
LBRV3060-65-10Z 10 |60 65| 69 |61 83 |2x15| 15 | 35 | M3 55.0°| 22 | 44 24232 | 107
LBRV3060-68-10Z 10 (60| 68| 72| 64 85 |2x15| 15 | 3 | M3 520°| 22 | 44 24232 | 107
LBRV3060-90-9Z 9 60 | 90 | 94 | 86 83 |2x15| 15 | 35 | M3 300°| 22 | 44 213(295] 107
LBRV3060-100-8Z 8 60 | 100 | 104 | 96 85 |2x15| 15 | 3 | M3 3650°| 22 | 44 1.936| 2.56 | 107
LBRV3065-65-11Z 1 65 | 65 | 69 | 61 83 |2x15| 175 35 | M4 60.0°| 20 | 45 254(335] 125
+£10° 3 18 8 19 3 | M3
LBRV3065-90-10Z 10 [ 65| 9 | 9 |86 83 |2x15| 175 35 | M4 423°| 20 | 45 232(312] 125
LBRV3070-70-12Z 12 [ 70| 70| 74| 66 85 |3x15|125| 3 | M3 60.0°| 30 | 54 2904|384 138
LBRV3070-87-10Z 10 (70|87 |9 |83 85 |3x15|125| 3 | M3 470°| 30 | 54 242|132 ]138
LBRV3070-90-11Z 1 70 | 90 | %4 | 86 85 |3x15|125| 3 | M3 458°| 30 | 54 264 (555|137
LBRV3070-96-10Z 10 | 70| 9 |100| 92 85 |3x15|125| 3 | M3 430°| 30 | 54 242(32]138
LBRV3070-110-10Z 10 | 70 | 110 | 114 | 106 85 |3x15| 125 3 | M3 37.1°| 30 | 54 244562135
LBRV3070-122-10Z 10 | 70 | 122|126 | 118 85 |3x15| 125 3 | M3 330°| 30 | 54 242(32]138
LBRV3100-160-14Z 14 | 100 | 160 | 164 | 156 85 |5x15| 125 3 | M3 364°| 30 | 60 286|789 193
LBRV4130-155-13Z 10 [ 130|155 160 [ 150 | 21 | 10 | 10 |4x24| 17 | 4 | M4 496°| 70 | 110 362|523 | 362
LBRV4180-225-267 10 [ 180] 225|230 (220 21 | 10 [ 10 |7x2| 13 | 4 | M4 472°| 90 | 130 3.75|5.78 | 500
100 | 4 19 4 | M4
LBRV4125-169-9Z 9 125|169 [ 175 | 163 | 25 | 12 | 12 |3x28|205| 55 | M4 448°| 50 | 100 324|435 533
LBRV4235-169-19Z 19 | 235|169 | 175|163 | 25 | 12 | 12 |7x28|195| 55 | M4 89.9°| 170 | 210 4376251060

09

e LBRVF Trilho guia de arco
Superficie de instalacao plana do trilho de arco

Composicao hormal do modelo

LB RVF 3070-110-10Z

Marca J

RV
Tipo de trailer

Tamanho do rolo—=

gl

188s bIERERAER, DLRERFRER ERETALY HEdEHRA.

L =Numeros dosrolos

L =Raiodo centro derotacio

SR

= Comprimento do trilho de arco

Automacao Industrial

bslf

. . Carga
Faixa Tamanho principal Buracos Tec:nlcosnomi?1a|
Modelo nomal  de z |
rotagdo D Numero norma
derolos T R2 Hi H2 h1 h2 A B MxP N E S1 f
LBRVF2050-70-10Z 10 70 | 67 | 73 |725|645| 75| 75 sl s ne 118| 24 | 66
x125|6.
LBRVF2050-87-10Z 10 87 | 84 (895|895 |815| 75| 75 333 106|243 70
+5°| 2 50 15 [7.25 25M25 4 [27]21 20 | 30 | 25 [M2.5
LBRVF2050-103-10Z 10 103 100|106 |1055{ 975 | 7.5 | 8 il s 280° 0998|244 70
3 5, =]
LBRVF2050-120-97 9 120|117 123|1225(1145| 7.5 | 8 2A.0° 0751/1.97| 70
LBRVF3070-85-10Z 10 85| 81|89 [895|755( 14 |125 186° 268 5.53| 182
70 3x1512.5 30 | 54
LBRVF3070-110-10Z 10 110106 114|1145(1005|12.8[12.5 37.° 244 (562|182
+109 3 1885 3 |Mm3| 7 |32[19 3 |M3
LBRVF3100-125-16Z 16 125121 129|1295(1105(17.5| 18 4719 352 [8.85|327
100 5x15|12.5 30 | 60
LBRVF3100-160-14Z 14 160 156 | 164 |1645(1455| 15 | 18 364° 286 7.89|323
® Gaiolas LBCR
Gaiolas de rolos de arco
»
av

| ‘&)’G’
\%as;;.l_f_;x-.g AU \

Composigao normal do modelo
LB CR_3_—1 10-10Z

Marca Ramblek_T

CR
Tipo CR

Tamanho do rolo—

L = Numeros dosrolos =

v

Fala
¥ S

=Raio do centro de rotagdo

Ko~

v
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Aprecisao da superficie de montagem combinada influencia diretamente a preciséo e a fungdo do movimento;
portanto, € melhor melhorar a preciséo da superficie de montagem obtendo maior preciséo.

Modelo Normal t w [ a° Tipo aplicavel
o or P 298 RV Um lado: Sua precisdo influencia diretamente na precisao do movimento; B&C: O paralelismo influencia
diretamente o pré-carmegamento;

LBCR2-50-7Z 50 46° 29° RV . . . i . . L. . . . ;
P po pye pyes — Verticalidade: A verticalidade oposta ao lado Ainfluencia a rigidez instalada na diregéo de précarga.
LBCR2_120-97 0 . " AVF Portanto, sugerimos melhorar a precisao na superficie de montagem:; e o valor da precisao deve estar proximo

2 03 56 do valor do paralelismo.

LBCR2-70-10Z 70 3138 2.0° RVF
LBCR2-87-10Z 87 26° 1.6° RVF
LBCR2-103-10Z 103 25 1.4° RVF
LBCR2-60-127 60 38 240 RV e Métodos de pré-carregamento

LBCR3-68-77 68 42° 25° RV Mostrando como desenho correto, o )

pré-carregamento geralmente € ajustado por .
LBCR3-50-82 50 54° 32° RV me|o de paranS?S aJust%dos dhe :
— ; ; pré-caregamento, cujo tamanho e / W\
HoRee0- ' 29 v i especificacao sao iguais aos dos parafusos de NN 74
LBCR3-00-62 % - v A instalacdo, O centro do parafuso € a metade K Jﬁ“{& /
da altura da guia.

LBCR3-50-10Z 50 5.7° 34° RV L
LBCR3-65-10Z 65 4.4° 2.6° RV
LBCR3-68-10Z 68 42° 2.5° RV
LBCR3-85-10Z 85 34° 29° RVF B . i . 3 . .

. - pom pye - O valor de pré-carga varia de maquinas-ferramentas para maquinas-ferramentas e de equipamentos para
i 5 o . ' - equipamentos. O pré~caregamento excessivo diminui a vida Util da guia e danifica a pista; ao mesmo tempo,
LBCR3_90-107 %0 ' ' 320 190 Iy os rolos cilindricos serdo faclmente desviados e travados por si propnios durante a operagéo. Portanto,

geralmente recomendamos usar 0 pré-carregamento ou menos pré-carmegamento. Se maior preciséo e

LBCR3-96-10Z % 30° 8 RV ngidez forem necessarnas, a placa de montagem abaixo como desenho a esquerda ou o bloco em cunha
LBCR3-110-10Z 110 26° 15° RV. RVF comoa dlrelta sera recomendada'

LBCR3-122-10Z 122 2.3° 14° RV -

LBCR3-65-11Z 65 4.4° 26° RV
LBCR3-90-11Z 90 32° 1.9° RV ) .

LBCR3-70-12Z 70 4.1° 25° RV ) é:

LBCR3-160-14Z 160 18 10° RVF K W\ ﬁ KW\ |
LBCR3-125-16Z 125 2.3 1.3° RV. RVF ’ KJH(K/ [lﬁ ‘Kj \\J )
LBCR4-169-92 169 25° 17° RV I ——XZ
LBCR4-155-13Z 155 1.3° 1.8° RV
4 0.7 10
LBCR4-169-19Z 169 24° 1.7° RV )
- g o e v ® A guia prismatica pode ser operada em alta temperatura, mas nao
superiora1
e A velocidade nao deve ser superior a 30m/min.
6. Anuncios em uso i

7. Graxa u

Afuncéo da graxa é diminuir o atrito e o desgaste; quando a velocidade for maior, %/21 5m/min) sera recomendada
1 | : a graxa N32 (GB443-84); quando em 40°C e a viscosidade de movimento é 28 8- 5,2mm?7S, basta lubrificar
?gggntﬁgg% gg e|lmperatwamente; quando a velocidade for menor (V<15m/min), a graxa de litio (GB7324-942#) sera

eoPrecisao para superficie de montagem
correspondente

Aestrutura da superficie de montagem correspondente
da guia de rolos cruzados € mostrada abaixo: ’

l

=T T

11 192




8.0 trilho guia de rolo cruzado anti-<deslizamento i

Os trilhos guia de rolos transversais anti-luéncia sdo um tipo
de conjunto de trilhos de movimento linear de alta preciséo
gue pode evitar deslocamentos. Possui cremalheiras intemas
€ mecanismo de engrenagem, que podem resolver
completamente os problemas de deslocamento durante o
movimento. As formas de instalagio destes trilhos guia sdo
diversas. Portanto, pode ser usado em algumas situagoes
dificeis, como eixos verticais. Possui velocidade alta e rapida
€ pode evitar alguns problemas como a diminui¢éo do deslocamento.

;
LA niL2
T L

Tamanho principal
. . Classificacgo de
-I;rrnnab?:;)ggz Tamanho da montagem ﬁi’ﬁg P;:;vcnaiégz carga basica (};gg)
Bt B3 M B2 Al cz coz
LBFV6-100-5Z 56 100 | 1x50 5
LBFV6-150-87 % 150 | 2x50 8
LBFV6-200-11Z 136 200 | 3x50 1"
LBFV6-250-15Z 156 250 | 4x50 15
LBFV6-300-18Z 196 300 | 5x50 18
LBFV6-350-22Z 216 30 | 15 | 350 |6x50| 25 | 139 | 6 |deme| 95 | 52 | 3 | 22 | -7 [ 191 | 176 | 15
LBFV6-400-257 256 400 | 7x50 25
LBFV6-450-297 276 450 | 8x50 29
LBFV6-500-32Z 316 500 | 9x50 32
LBFV6-550-36Z 336 550 |10%50 36
LBFV6-600-39Z 376 600 |11x50 39
LBFV9-200-8Z 118 200 |1x100 8
LBFV9-300-13Z 178 300 |2x100 13
LBFV9-400-18Z 238 400 |3x100 18
LBFV9-500-23Z 298 500 |4x 100 23
LBFV9-600-28Z 358 40 20 600 |5x100( 50 177 8 |®7M8[ M 6.2 4 28 -10 | 431 4.36 32
LBFV9-700-33Z 218 700 |6x100 33
LBFV9-800-38Z 478 800 |7x100 38
LBFV9-900-43Z 538 900 [8x100 43
LBFV9-1000-48Z 598 1000 |9x% 100 48

0. etV 2on do Sl g avia :

Limpe os trapos e falhas na mesa de fiagdo e na superficie de instalagdo.

Tamanho principal _ Re\éestir oorp éleé) de, bq)a(a (yisoosidade efixar artlaat%ral do MIIHJoguia na lateral
o W dglfr;ﬁacii?ca - do degrau elevado, ajustando a precisao e apertando o parafuso.
combinacio Tamanho da montagem derolos penmitda (Peso)
A L x2S B1 B3 M B2 (074 coz
LBFV3-50-52 28 50 1i%25 5
LBFV3-75-8Z 48 75 2:%25 8
LBFV3-100-12Z 58 100 | 3x25 12
LBFV3-125-15Z 78 125 | 4x25 15
LBFV3-150-19Z 88 150 | 5x25 19
il 108 18 8 175 |0x2 125 83 35 |P4M4 6 31 2 - -4 0.363 | 0.275 | 045
LBFV3-200-267 118 200 | 7x25 26
LBFV3-225-297 138 225 | 8x25 29
LBFV3-250-337 148 250 [ 9x25 33
LBFV3-275-367 168 275 [10x25 36
LBFV3-300-40Z 178 300 |11x25 40
LBFV3-325-427 188 325 [12x25 42
13
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Gaiolas devolvidas 1. Mover a mesa de trabalho até o final do curso ha mesma diregao e apertar levemente o parafuso de
ajuste na extremidade de ajuste da mesa de trabalho.

Colocagao da gaiola de engrenagem anti-deslizamento no trilho-guia fixo. A extremidade da gaiola deve estar

paralela a extremidade do trilho-guia. 2. Mover a mesa de trabalho até o final do curso na diregéo oposta e apertar levemente o parafuso de

ajuste também.
Certifique-se de que a extremidade do trilho-guia movel esteja paralela a outra extremidade. O trilho movel e
a engrenagem juntos para tocar o trilho fixo. Sacudir levermente o trilho mével, para garantir que as engrenagens 3. Retomando a mesa de trabalho para a parte central e apertando o parafuso de ajuste no centro..

da gaiola toquem as engrenagens do trilho-guia.
Repita os 3 itens acima até que ndo haja folga. Quando ndo ha folga, ajustando o reldgio comparador

para o valor minimo e sem alteragdes. Apds ajustar o parafuso superior, podemos apertar o parafuso
fixo no trilho movel.

T

Em seguida, mova o frilho movel para a extremidade esquerda do trilho fixo até que as duas extremidades
figuem paralelas. Entdo a gaiola ficara no meio de dois trilhos. Cologue placa fixa em U duplo na extremidade
de dois trilhos. Fixe os doais trilhos e gaiolas com parafusos finais. Este método € adequado para devolver as
outras gaiolas laterais.

Instale o relégio comparador no meio da lateral da mesa de trabalho.

Agora finalizamos a instalagio do trilho fixo e do trilho movel.

B S

Este método também pode ser aplicado a mesa de trabalho bidimensional XY.

15 16




m Conjunto preciso de guia prismatica de rolo pino

1.Conjunto de guia prismatica de rolo u
pino MV

O estilo MV, que possui gaiola de pino de rolete, € adequado

para alta pré-carga. Comparada com outras semelhantes, a

gaiola de rolos LB oferece pequena resisténcia, mas alta rigidez.

e Diagrama de Dimensoes M/\V

]

A
=1 e

% G shape hole

TT— | pmalst

D shape hole

t

Qrificio em forma de V

Modelo Espedficacgo A B Dw F J

M/V 3015 30| 15| 2 |10.5(15.5(17.4{1)40| 3) |5.5(0.7|9.5|M4|[M3|5.8|10.5 8 |55 7 |156| 7 | 7
M/V 4020 40| 20| 2 [13.5722.5( 22 [2)80| 4) |7.5[1.3|11.5|M6|M5|7.5/13.2 10 |5.5| 8 | 20| 11 [10.5
M/V 5025 50| 25| 2 |17]|28|28(2)80] 4) | 10 [1.3]11.5/M6|M6|7.5(18.2/ 12| 7 | 9 | 15|13 |13
M/V 6035 60| 35(2.5| 20| 35|35.5(100|{ 50 | 11 {1.3]| 15 |M8|M6| 10| 26| 14| 8 | 9 | 20|20/ 18
M/V 7040 70| 40| 3 | 24|40 [41.5(100{ 50 | 13| 1.3|18.5M10|M6[12.5[ 29| 16| 10| 9 | 25| 20| 20
M/V 8050 80 | 50 |3.5| 26| 45|48 |100( 50 | 14 |1.3]| 20 [M12/M6| 14|37 | 20| 10| 9 |30]|30] 25

1) refere-se ao comprimento 100: L1=35(2x) 2) refere-se ao comprimento 100: L1=50
3)min. 15 4) min.20

Modelo  Especificagdo Comprimento L Max L
M/V'| 3015 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 1200
M/V | 4020 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 1500
M/V | 5025 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1500
M/V | 6035 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 1500
M/V | 7040 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 1500
M/V | 8050 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 1500

Quanto a outras dimensdes, entre em contato conosco para maiores detalhes; obrigado!

17
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2 .Conjunto de guias prismaticas de rolo a
pino NO
O rolo de pino € usado pelo estilo N/O; este tipo de guia
€ adequado para ambientes de alta carga; os pinos dos )
roletes que se alinham firmemente na gaiola trazem alta ety
rigidez a esse tipo de guia.

eDimensoes para NO

O
mi

3
o o

Modelo Especiicagio A B Dw F J

N/O 3115 | 31|16 2 |11]16|18|50|25| 6 |95|M6|M3|5.2|98|7.5|45| 7| 7 | 7

N/O 4422 | 44|22 2 | 15|24 (24.5/100{ 50| 9 [10.5{ M8 |M4|6.8|158| 11| 6 [ 11| 10|10

N/O 5226 |52 (25| 2 | 18| 28|29 (10050 10|13.5\M10[M6|8.5(16.8| 12| 7 | 11|14 |11

N/O 6230 |62|30|2.5(22|34|35|100|50| 12 [16.5|M12|M6{10.5/19.8| 15| 8 | 11| 18| 12

N/O 7435 | 74135| 3 | 25425/ 40 [100| 50 | 14 [18.5[M14|M6(12.5(22.8| 18| 10| 11|19 16

N/O 7845 | 78 |45|3.5(25| 45| 45(100( 50| 14 [18.5|M14|M6(12.5/32.8| 18| 12| 11|29 | 20

Modelo  Espedificacdo Comprimento L Max L
N/O | 3115 100 150 200 250 300 350 400 450 500 1200
N/O | 4422 200 300 400 500 600 700 800 2000
N/O 5225 200 300 400 500 600 700 800 900 100 2000
N/O | 6230 300 400 500 600 700 800 900 | 1000 2000

Quanto a N/O 7435, N/O7845 e outros estilos, entre em contato conosco para obter detalhes; obrigado!

18
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@ Estagio de traducao de alta precisdo

eEspecificacoes
LBL40XC
Posicéo de instalacdo do driver C: Central; E: Esquerda; R:Certo
Eixo: X; XY: XY: XZ:XZ; XYZXYZ;
Tamanho da plataforma: 40: 40x40mm
= Corredica linear W: Ranhura em cauda de andorinha
~—Marca LB
1. |

e Aplicacao de escopo

Todos os tipos de acoplamento de fibra ptica, alinhamento de guia de onda dptico, nucleo,
embalagem, sistemas, equipamentos de producéo de tela de toque capacitiva, gabaritos e
acessorios, instrumentos opticos, equipamentos ndo padronizados, equipamentos de i
mpressao, equipamentos médicos, microscopio, efc.

o Recursos de produtos
Alta precisao, grande carregamento, boa repetibilidade, desempenho estavel, suporte completo,
tamanho compacto, pequeno volume, facil operacao, estrutura de bloqueio, facil instalacao. ~ d

L2
L=}

L2

B
&
-©-
==
O ©
- -
I o
OO0
—o—¢
L4

-9 - H
elinstalacao § t- IR et
No sentido horario com a cabega do micrdmetro, mova a -
superficie da plataforma para a posi¢ao limitada. (faca
operagao apos ajustar o botao elastico). Conforme mostrado

] L3

L1 L1

acima, revelando dois orificios de montagem. Preencha a

. . s Tamanho da montagem

junta e o parafuso nos dois orificios de montagem e

2 : Especificagdes

agarafuse atg certo ponto. (como mostrado acima) (por favor, A 5 . y L p R y . » L5 L

nao torca muito apertado, como uma lata fixa temporaria.

Ceruﬁque_se de que 0 parafuso esteja Completamente no LB-LX-40R 40 40 18 16 16 12.6 23 18 6 25 32 32

orificio do parafuso na instalagdo e, em seguida, operacio 2). LB-LX-50R 50 50 20 20 20 126 | 30 18 6 25 40 40
LB-LX-60R 60 60 20 25 25 12.6 28 18 6 1.5 50 50
LB-LX-70R 70 70 20 30 30 12.6 24 18 6.5 15 60 60
LB-LX-80R 80 80 21 35 85 12.6 50 20 (57 1.2 70 70
LB-LX-90R 90 90 20 25 25 12.6 325 18 6 15 80 80
LB-LX-100R 100 100 21 35 85 12.6 45 20 b7 1.2 90 90
LB-LX-120R 120 120 23 50 50 13 53.5 30 95 5 100 100
LB-LX-125R 125 126 21 50 50 12.8 455 28 9 45 50 100

19 20
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2.0Mesa Deslizante Integrada a 2.1Bloco deslizante integrado manual |

LBM L HGO L

[z 540 B Driver installation position ;P £%zHCentral ;
L: k3 Left R A TR 1ght
FEMR SHTRSRRMRS: ANBEEHARS

R EE EEARERT, WA EEE N m
BHRPlatforn Size:60:60X60m

IS ST, RN,

"(ﬁﬁfjﬁﬂ:L:E?ﬂﬁMilhmm‘ slide Z: ZHABR Vertical elevating
@Bﬂﬁéﬁﬁﬂ Rotate rotation A:HREAA Angle swing

¥k WAFH

EREMHEE LB brand

Amesa deslizante integrada € um tipo de mecanismo linear integrado biarc que € usinado nha
plataforma de ago endurecido (placa inferior) € na mesa de transferéncia (placa superior).
Possui alta precisao e durabilidade.

B LBMLH4016

2-N2. 5%

Suas vantagens séo as seguintes:

Diminuindo as pegas € os custos.

Aespessura de instalacdo € mais fina que a
comum.

4-2. 5R5 1

Apligque tanto na faixa limitada quanto na faixa
ilimitada.

A [ I A [5] FE

B LBMLH4020

o Recursos de produtos

Alta precisdo, grande carregamento, boa repetibilidade, desempenho estavel,

suporte completo. o

Tamanho compacto, pequeno volume, facil operacao, estrutura de blogueio, --

facil instalagao.
e Ambito de aplicacio

Acoplamento de fibra, alinhamento dptico, sistema de vedagdo, equipamento de producdo

de painel de toque capacitivo, bragadeira de vestido, instrumento Gptico, equipamento

personalizado, equipamento de impressao, microscopio.

4L 585

4\%

e

29
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B LBMLH6016

|-R2.5%S

B-MS

LBMLH6022

500,08
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L

4135

¢—

=) o I E S, SR IS

50

50

133RS
i 3
B LBMLH6020 4 5
{ T , .
4 . Dados tecnicos
\
&-\ e
.
L \ ! Modelo LBMLH4016 LBMLH4020 LBMLH4022 LBMLH6016 LBMLHB020 LBMLH6022
|
B B i) *’77'*7'%\"\**"LL
\ =5 Tamanho da mesa 40 x 40mm 60 x 60mm
i \
- ¢ Tipo Axial X X XY X X XY
i)
g & Valor da viagem +65mm +65mm
26
412, 5855 1o
e — | 1 . - . . . .
5o | =] Trilho guia Trilho de rolo linear Trilho de rolo linear
j@ﬁ— QO
W i - Resistente & carga 10kgfi98NI 20Kgfl196N]
L olk / %
x Retidao 5umiA 5umiti
2,575 ] 315 i 5
B LBMLH4022 B v uiis Precisao
em
movimento| Arremesso 25 40 25 40
]
b Acabar 15 20 15 20
W 5Rt PusEs eesws /| [ o |
et l
Paralelismo 5umbBliA 5umbli
EMRE o 9
d Wi.wil 5\
[ Movendo Paralelismo 5umiliA 5umbliA
{ | | = Verticalidade / / 10 / / 10
I Peso (Kg) 0.23kg 0.25kg 0.34kg 0.4kg 0.45kg 0.64kg
1 Tratamento de §qpeﬁ|ue Sem eletrdlise e tratamento de niquel
o . B de materiais
24
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2.21Mesa Deslizante Elétrica Integrada

l B LBALH6030

BALHG

(e

i 1 43510
i =
= S N T B i 411
| i
|
I H | I I i
BHZEWE Driver installation position C:# % EHCentral CEp
L: B dLeft R % W R ight i ] , | ‘e
SR SHRARHARS: AvBEEHRRS ; B 1
| &
HHE 15415, 3004300m 1 |8 as
‘ = I i
&1 RtPlat forn Size: 60:60X 60mm : "
BEZH ihmRE, WVARERE,
Eﬁa]ﬁﬁ:L:E?%?ﬁa’lﬁLimur slide 2: Z4FBR Vertical elevating
IR_&E*&%;H Rotate rotation A:fEI2EIT dngle swing
FHFA anedRE ey
—E R8T B bra |
EEREHEE LD brand ‘ = 7?@
B LBALH6050 = | ‘
B LBALH4015 , I I s . e
I 2 2-151%
| o J 15 o LTI |
SR b A e sk
02575 (Ml ].‘ | 7' J
FiwLi e [ — ot vag| T L i
i i = v 7 . 1 i - € o
O K T 7% \ 9 i L f Cr y & 1]
1 B RS (W) { = e
& e e b ol = L e 2 = . // -—~»—:t
o 1B 1 l pil” ; 4mE |3 AT b
8 g - va " _
i 1 & b & { )7 | ‘ =
e N VRFMHE Pl 3 P ad
T | . i I
= \ AAwmR - 7-::"' b
w6 _[ [
Dados técnicos
B LBALH6020
Modelo LBALH4015 LBALH6020 LBALH6030 LBALH6050 LBALH60300
Tamanho da mesa 40 x 40mm 60 x 60mm 60 x 60mm
Tipo Axial X X4 Xt X Xih
Valor movel +7.5mm +10mm +15mm +25mm +150mm
Trilho guia Trilho de rolo linear Trilho de rolo linear
Resistente a carga 10kgf[98N] 10kgf[98N] 5kgf[49N] 10kgf[98N] 12kgf[117.6N]
Retiddo 10u mLA 10 mLA 10 u mLA 10umiAA 10 u mELA
Preciséo Arremesso 25 30 25 30 35
em movimento|
Acabar 25 25 25 25 25
Paralelismo 10 u mid g 10 u mi g 15 u mELR
Movendo Paralelismo 5umilpg 5umBlig 10 mixp
Peso (Kg) 0.3kg 0.58kg 0.8kg 1kg 2.5kg
Tratamento de superficie de materiais Sem eletrdlise e tratamento de niquel
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24854 (BT

B LBXLH6050SCC At 7 N

2.22 Mesa deslizante de circulacao integrada o , H‘ Ay
*?

L

gl

ndl—ele T ¢ ¢

LB X_ I__ H_ §g 30 S C N _li_l_lﬁ .5 _l_lﬁ_l_ 2.5

T T 7 8-e4. 5, YA 10-14%5.5
C Sem placa de cobertura e T s )
Placa de cobertura ] & He ¢ oo | &
: ic3 3 3 : M % FF LN
[C. C para Posicdo de Instalagdo do Centro de Condugio i i ‘
Lparaesquerda R para direita § % | L]
C Material: S para ago inoxidavel = = o ol
M para rolamento de ago o \
Quantidade de movimento 30:30mm; 300:300mm ! 5 L#
S ‘ : @
= Tamanho da plataforma; 60:60x60mm T—Lﬁ
% 2% 10
= Grau de preciséo H para alto M para o meio —
[ Movendo Tipo L: Tipo de movimento linear =
"~ L Eixo Z para ¢ima e para baixo R: Rotaggo em Movimento A: Interruptor de angulo o G
o B LBXLH6075SCN , o
= Loop infinito M9 By .
T & -
= Marcas Rambler d 1] L l =
e 1 & )
Enmm el g Tt AR
B LBXLH6030SCN s sl e el e sl
10 % 0 % T T T T T
. — 0 - 8-04, 554l @Bifl, 8445, 5 8355
T & — = SRS 2 3 A6 (i)
T == N Ay e
144, e X b\ o @
B S o s ¢ X
5 l I ‘ ns ‘ I | ns J I ‘k‘ S (R = L o o @O L
‘ - 2 Do - —— -0
ok 5B, oL | BHS [t 6 () “’] 4 € ‘\
\ - . 7 ‘ ¢ ¢ |
- R, ¢ & & @€ e - D &
= ¢ - 16 16 8
94 | ) 5 5
= O —— - o
= J [7 o0 o o (1)
b y 165
& ©
1 16 20354 ()
# & 15 1 0/ 5
] = o,
120 | i L{ é‘ }y D
10 % 0 Mn@ 7 e ] m ¥ 7
| =y S NP PR P )
i f o N 15|55 | I L5 | 5 L5
a4 J Ll - s b 5B, L 10485655 Jp——
s wL'f':'T q - T }T&' \X‘« N\ - e
lﬁ‘lﬁT .STHTZZE‘}E‘\M ) 301,\\@ fj?‘ P @
e A s 08 (i) & @@ ‘ |
N - D N 1
t 3 o o0 ‘ ® o L L
© o ¢ 9 D =
_n | X
L% %
60
(1)
165
W3 (D
0 5 0/ 50
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Dados técnicos
Model Sem placa de cobertura | LBXLH6030SCN | LBXLH6050SCN | LBXLH6075SCN | LBXLHE0100SCN | LBXLH60150SCN | LBXLHE0200SCN | LBXLH60300SCN
e Placa de cobertura LBXLHB030SCC | LBXLH6050SCC | LBXLHB6075SCC | LBXLH60100SCC | LBXLH60150SCC | LBXLH60200SCC | LBXLHB0300SCC
Tamanho da plataforma 60X60mm
Margem de Seguranga de Curso 15mm 30mm | 50mm | 75mm | 100mm l 150mm | 200mm | 300mm
Trilho guia Trilho de rolo linear
Comprimento do trilho 120mm | 140mm | 165mm | 190mm l 240mm | 290mm | 390mm
Altura Sem placa de cobertura 30mm
demontagem|  Placa de cobertura 33mm
Resisténcia de carga 12kgf (117.6N)
Retiddo 5pmidi 8umidH 10 pmiAA
empﬁ;,ﬁz o Arrernesso 2514 301Lf 351414 401U
Deflexdo 201K 251K 2511 251K
Paralelismo 15umilH
Movendo Paralelismo 12 umiAR 18 umiLA 22 pmiAR | 30 umiAP
Sem niguel eletroliico

Tratamento Material-Superficie Principal
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3Metodo de teste de precisao de mesa deslizante

B Paralelismo
Equipamento de teste:  Indicador de discagem

Fixar a mesa deslizante no nivel padrao e depois medir o paralelismo da superficie mével e do
nivel padrao em cada superficie. Afaixa maxima de diferenca de altura sera o paralelismo.

Tk
a1

=k A

H Movendo Paralelismo

Colocar as mesas deslizantes em sequéncia e medir o deslocamento do nivel padréo
e dos equipamentos fixos na superficie movel. A diferenca maxima sera o paralelismo
movel.

Automacgao Industrial

H Retidao
Equipamento de teste: Medidor de retilinearidade ou reldgio comparador e esquadroem L.
Aretilineidade € uma quantidade oscilante em relacéo ao eixo movel ideal quando a mesa

deslizante movel linear esta se movendo durante todo o percurso. O desvio maximo da
horizontal ou vertical sera o valor medido da retilineidade.

B Grafico de Retidao

H Arremesso
Equipamento de teste: Autocolimador

Localizagao por intervalo especifico em sequéncia a partir do ponto de referéncia ao longo
da mesma direcdo, medindo entdo o desvio de oscilacao para cima e para baixo de cada
ponto de localizagdo em toda a jomada. Este valor maximo de diferenca sera o valor do
balancgo para cima e para baixo.
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Automacgao Industrial

EAcabar

Equipamento de teste: Autocolimador

Localizagao por intervalo especifico em sequéncia a partir do ponto de referéncia ao longo
da mesma dire¢éo e, em seguida, medi¢go do desvio de oscilagao esquerda-direita de

todos os pontos de localizagdo em toda a jomada. Este valor méximo de diferenca sera
o valor de oscilaggo esquerda-direita.

e |
e ! o
|G

II | | __-__?
‘. — o B Verticalidade

3 L 3 " Equipamento de teste: Indicador comparador

". ] — - . as_ ,I

§ Colocar o medidor de deslocamento no padrdo primario quadrado e medir ao longo do
eixo Z. O deslocamento sera inferior a 0,01 mm em um curso de 20 mm.

H Ortogonalidade
Equipamento de teste: Relogio comparador, mammore quadrado

Fixacao da mesa deslizante XY e padrao primario quadrado a superficie padrao. Ajustar
a trajetoria de qualquer eixo movel para ficar paralelo ao padrao primario quadrado.
Localizar outros eixos maéveis por intervalo especifico em sequéncia a partir do ponto

de referéncia ao longo da mesma diregao e, em seguida, medir o deslocamento do

padrao primario quadrado e do equipamento de teste fixo na superficie movel. ‘VI
Adiferenca maxima sera a ortogonalidade movel.
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